
5
8
h
12

R15

80h12

2x45°

5
8
h
12

5
8

25H12
R8

16
H
12

60

5
8

3
3
h
9

50

3
3

2x45°

130

80

28

5
8

12,5

R1
5

R8

60

16

M
2
4
x
2

53

3

4
5

14x45°

24

3
5
d
11

35

20

7
0

1x
4
5
°

2
x
4
5
°

3 
ki
au
r.

20
.5

30

6

116°

22

200

22

13
0

9
5

156

2
0

195

3
0

30°

5
0

145

17,5

166

90
°

8
0

20

M
3
3
x
3

3
5

4
8

3x45°

18

50

110

M47x2

2
x
4
5
°

5
15

4
7

3
9
5

50 f6

M16x1,5

4
9

30

R0,5

1,5x45°

4890

165,4

2120

20709

947,5

2
5
0

3
6
24
02

8
00

465

500

800

500

200

477,5

940

1420

1940

4
0

5x45°

3
0 4
0

15

5

5x45°

5
160

210

3
4
,8

8

3
0°

10

8

277

2
6 3
5

3
04
0

30°

30°

118
255

5 8

3
0 4
0

5

R4

10

1185255

176

85

5 5 10

1185255

176

85

5 5 10

29°8

4
0 3
5

2
63
0

35 26

8

135°

020 Operacija - Frezavimas

005 Operacija - Tekinimas
010 Operacija - Tekinimas

Praėjimų 2 ir 3 ciklograma

Praėjimo 1 ciklograma

Praėjimo 1 ciklograma

Praėjimų 2 ir 3 ciklograma

Perėjimo 1 ciklograma

M

Pjovimo įrankis

1250

   1,2 0,25 1500 190 0,11

1,1 0,4 153

12501,1 0,4 153

0,13

0,13

1,14

015 Operacija - Gręžimas

M

Žymėjimai

Darbinė eiga

Suklio įjungimas
Suklio stabdymas
Pagalbinė eiga X kryptimi

Pagalbinė eiga Y kryptimi

Pagalbinė eiga Z kryptimi

M

Perėjimų 1, 2 ciklograma

1

3

3

2 nuož.

Ra6,3 Ra6,3

Ra12,5

Ra12,5

1 2

1 2

Galo tekinimo peilis T15K6

005 Tekinimas                        EMCO TURN 420MC
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jim
o
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nk
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N
r.

1

t,
mm

s,
mm/aps

n,
aps/min

v,
m/min

tm,
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tv,
min

2
3

1
2
2

Praeinantis peilis T15K6

Praeinantis peilis T15K6

Pjovimo įrankis

1250

   1,2 0,25 1500 190 0,11

1,15 0,4 157

12500,4 157

0,17

0,17

1,9

Galo tekinimo peilis T15K6

010 Tekinimas                        EMCO TURN 420MC
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1

t,
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s,
mm/aps

n,
aps/min

v,
m/min

tm,
min

tv,
min

2
3

1
2
2

Praeinantis peilis T15K6

Praeinantis peilis T15K6 1,15

Pjovimo įrankis

58 0,16 730 16,5 1,08

0,4 1,81
4,83

Grąžtas Ø 8-HSS

05 Gręžimas                                2C135Φ2

Pr
aė

jim
o

 N
r. Įra

nk
io

N
r.
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2
1
2 Grąžtas Ø 25-HSS

1

2

58 170 13,3

Pjovimo įrankis

58 0,12 148 78 0,45 9Pirštinė galinė freza Ø16 T15K6

020 Frezavimas                         Lagun GBM 14
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     GA

Surinkimo vienetai

Rėmas viršutinis1

1

Žirklės

2

2

3

4

Traversa kairė5

2

Estakada

2

1

Traversa dešinė6

1

2

Rėmas apatinis

Stabdis7

Pirštas

8

9

10 Stovas

Ašis

Surinkimo vienetai

Krumpliastiebis15

Kaištis

16

17

Šliaužiklis

Standartiniai gaminiai

Varžtas M20x4520
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002 Operacija - Nuožulų tekinimas

Įrankiai grąžtas ir tekinimo peilis :
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