005 Operacija - Tekinimas
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Jrankiy judéjimo ciklograma
005 Tekinimas metalo tekinimo stakles MAXXTURN 45 GS \
g /S Pjovimo jrankis |oist mm| mmiaps | greitisv, | min | min
E o mm/min
1 2 Tekinimo laikiklis MC6025 1 0,3 327 0,11
2 2 Tekinimo laikiklis MC6025 2,5 0,3 327 0,13
3|2 Tekinimo laikiklis MC6025 5 0,3 327 0,13 114
4| 2 Tekinimo laikiklis MC6025 5 0.3 327 0,13
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010 Tekinimas metalo tekinimo stakles MAXXTURN 45 GIS :
2 |o 015 Grezimas metalo tekinimo stakles MAXXTURN 45 G:ji ()| BYloshr Papildoma informacija | Medziaga Mastelis
= 4 » » - - Pjovimo Patima s, Pjovimo Tm, Tv, I\, kj P|IenaS C45 LST EN 10083 - 1:1
.g - E E PJOV|mo !ran kls gylis t, mm| mm/aps gmrﬁliltrigix, min min g o Atsakinga zinyba| Recenzentas Dokumento tipas Dokumento statusas
a Z|= = |x . . . Pjovi Patima s, Pjovi Tm, | T, VUSU doc. dr. S. Rimovskis Bakalauro darbas
R RS PjOVImO ]I’ankIS g§/<l)ivs"t??nm maml;ar\Tozs gjrg:?lrsns min | min Savininkas Rengé Antraste
11 2 Tekinimo laikiklis MC6025 1 03 327 0,11 L - mm/min ISM16.11.00.001
, 013 o M. Tabokas KAISTIS
N ’ ] . VU Tvirtino Laidd Data KalbalLapas
2|2 Tekinimo laikiklis MC6025 5 0.3 327 0,13 111 Graztas metalui HSS DIN338 8mm 35 0,32 14.4 011 013 lekt. V. Skackovas IsM1q 2020-2021 [ LT | 1
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